逆变器设备需求
一、主要设备及设施
1、电子预加工：

a →DSP烧录平台：离线烧录器（烧录治具+烧录排插+USB接线）；

b →ARM烧录平台：电脑（主机+显示屏）、烧录排插、USB接线；
c →IGBT整形折弯剪脚机；
d → IGBT焊接工装、大功率络铁；
2、机构预加工：
a →自动裁线机：PV、AC、DC、BAT裁线；

b →线标打印及热缩管裁线机；
c →静音端子铆接机（2-3台）；
d →DC组装治具；

e →标签打印机及电脑（参数标签、外箱标签、各类小标签）；
f →通讯模块测试平台（信号读取）；
3、逆变器组装线：

a →采用逆变器专用组装使用，新建一条组装线，优势：兼顾宽度尺寸、方便旋转作业、工装台板回流、自动升降、移载接驳（无特殊要求）；
b →扫码捆绑（PCB及参数标签二维码扫描捆绑，电脑和扫码枪）；
c →耐高压仪及耐压治具；
d →PV治具、PV捅线治具、牛角套筒电批，直角电批、充电手枪钻；
4、功能测试（初测）
a →功能测试机；

b →功能测试连接线；
5、老化测试：

a、 直流电源；

b、 安装老化状态实时监控软件，实时监控到产品老化过程情况及数据收集；

c、 网络链接，将老化测试数据上次云端存储器；

d、 老化时根据不同产品电压进行高低压等级切换；

e、 满足满载运行；

f、实现电源接线柜与老化接线柜分离；
g、 独立密封空间；

h、具备加热系统、吸排风系统和降温系统（在满载运行时，因逆变器为大功率设备，自身发热量较大，在恒温45°±5°的高温环境下，出现降载，为平衡老化房内温度，夏天需要进行降温从车间内部吸入冷风，并开启抽排风系统，将热风从老化房抽出排出室外从而达到老化房内问题平衡）。

6、ATS测试（终测）：

a →需要测试光伏逆变和电池逆变
7、电测设备：

a →测试数据清零和打印测试报告（客户需要）。
8、逆变器包装线：

a →线体方案一：需要涉及工装台板回流、升降、移载功能，需新建一条组装线（含吊装设备、自动码垛机）（无特殊要求）
b →气密测试仪器一套；
c →吊装设备；
二、作业环境
a →生产车间洁净度要求达到十万级洁净度等级，温湿度可控：温度23±3°，湿度40%-70%；
b →地面静电皮铺设；
c →电子库房：封闭式电子料库房；
d →老化房：独立封闭，吸风排风、老化测试作业；
e →刷漆房吸风排风：三防漆作业密封空间吸风排风设施（吸风排风管、抽风机）；
